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Morakyd Primer        

 
 
Product Description   
Morakyd is an alkyd based primer pigmented with zinc phosphate and auxiliary anti-corrosive pigments for the 

protection of steel structures against corrosion. 

  
 
Intended Uses 
As a primer for steel, aluminium and wood structures as part of a suitable alkyd system. 
 
 

 
Physical Properties 

Physical State  : Liquid 
Colour                      : Grey 
Volume Solid (%) : 58 ± 3 
Density : 1,40 ± 0,05 kg/L 
Gloss               : Matt 
Flexibility                              : Good 
                              

 

 

 

 
Application Data 

Mixing Ratio (volume) : Single component 
Application Methods : Airless spray, conventional spray, brush or roller 
Application Conditions : The temperature of the substrate should be minimum 3ºC above the  
                                                dew point of the air. Good ventilation is required.         
Thinner/Cleaner : Moravia 009 Thinner  
 
  
Guiding data for airless spray 
Pressure at nozzle : 15 MPa (150 kp/cm² 2100 psi) 
Nozzle tip : 0.38-0.53 mm (0.015-0.021") 
Spray angle : 40-80° 
Filter : Check to ensure that filters are clean. 

 
 
 
 

               
 

 

 

 

 

 Dry (µm) Wet (µm) Theoretical Coverage (m²/L) 

Typical film thickness 60 103 9,7 

Maximum thickness 100 172 5,8 
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Описание продукта
Morakyd - грунт на алкидной основе, пигментированный фосфатом цинка и вспомогательными
антикоррозионными пигментами, предназначенный для защиты стальных конструкций от коррозии.

Область применения
Применяется в качестве грунта для стальных, алюминиевых и деревянных конструкций в составе
подходящей алкидной системы окраски.

Физические свойства
Агрегатное состояние : Жидкость
Цвет : Серый
Сухой остаток по объёму (%) : 58 ± 3
Плотность : 1,40 ± 0,05 кг/л
Блеск : Матовый
Эластичность : Хорошая

Данные по нанесению
Соотношение смешивания (об.) : Однокомпонентная
Способы нанесения : Безвоздушное и пневматическое распыление, кисть, валик
Условия нанесения : Температура поверхности должна быть не менее чем на 3 °C

выше точки росы. Необходима хорошая вентиляция.
Разбавитель / очистка инструмента : Разбавитель Moravia 009

Параметры безвоздушного распыления
Давление материала на сопле : 15 МПа (150 кгс/см²; 2100 psi)
Диаметр отверстия сопла : 0,38-0,53 мм (0,015-0,021 дюйма)
Угол факела распыления : 40-80°
Фильтр : Убедитесь в чистоте фильтров.

Сухая плёнка, мкм Мокрая плёнка,
мкм

Теоретическая кроющая
способность, м²/л

Типичная толщина плёнки

Макс. толщина плёнки

60 103 9,7
100 172 5,8
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Surface Preparations 
                 All surfaces to be coated should be clean, dry and free from contamination. The surface should be  
               assessed and treated in accordance with ISO 8504. 

 
Steel surface 

                 Blast-cleaning to Sa 2½ (ISO-8501). Power tool cleaning to min. St 2 (ISO 8501) may be 
               acceptable, subject to exposure conditions.                            

 
Coated surface 
Use compatible primer for alkyd paint system. Please contact Moravia office for further information. 

 

 

 

 
Drying Time 
 

               
 
The given data must be considered as guidelines only. The actual drying time/times before recoating may be 
shorter or longer, depending on film thickness, ventilation, humidity, underlying paint system, requirement for 
early handling and mechanical strength etc. A complete system can be described on a system sheet, where 
all parameters and special conditions could be included. 

 

 
   Packing Size        : 20 kg 
  

 

 
Storage 
The product must be stored in accordance with national regulations. Storage conditions are to keep the 
containers in a dry, cool, well ventilated area and away from source of heat and ignition. Containers must be 
kept tightly closed. 
 
Health and Safety 
Please observe the precautionary notices displayed on the container. Use under well ventilated conditions. Do 
not breathe or inhale mist. Avoid skin contact. Spillage on the skin should immediately be removed with 
suitable cleanser, soap and water. Eyes should be well flushed with water and medical attention sought 
immediately. 
For detailed information on the health and safety hazards and precautions for use of this product, we 
refer to the Material Safety Data Sheet. 
 
 
 
 
 
Disclaimer: The information in this data sheet is given to the best of our knowledge based on laboratory testing and 
practical experience. However, as the product is often used under conditions beyond our control, we cannot guarantee 
anything but the quality of the product itself. We reserve the right to change the given data without notice. 

Substrate 
Temperature 

Touch Dry Hard Dry 
Over coating Data 

Minimum Maximum 

 
10°C 
23°C 
35°C 

 

 
3,5 hrs 
2,5 hrs 
1 hour                       

 
22 hrs 
6 hrs 
4 hrs 

 
22 hrs 
16 hrs 
10 hrs 

 
 
- 
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Время высыхания

Температура
поверхности На отлип До твёрдого

состояния
Нанесение следующего слоя
Минимум Максимум

3,5 ч 22 ч 22 ч
2,5 ч 6 ч 16 ч
1 ч 4 ч 10 ч

Приведённые данные являются ориентировочными. Фактическое время высыхания и интервалы перекрытия
могут изменяться в зависимости от толщины слоя, вентиляции, влажности, нижележащей системы
покрытий, требований к раннему перемещению и механической прочности и т. д. Полная система покрытий
со всеми параметрами и особыми условиями может быть приведена в спецификации системы.

Фасовка                 : 20 кг

Хранение
Хранить в соответствии с национальными нормативными требованиями. Тару держать в сухом,
прохладном, хорошо вентилируемом помещении, вдали от источников тепла и воспламенения. Ёмкости
должны быть плотно закрыты.

Охрана труда и техника безопасности
Соблюдать меры предосторожности, указанные на таре. Применять при хорошей вентиляции. Не вдыхать
аэрозоль. Избегать попадания на кожу. При попадании на кожу немедленно удалить подходящим
очищающим средством, промыть водой с мылом. При попадании в глаза обильно промыть водой и
немедленно обратиться за медицинской помощью.

Подробные сведения об опасности для здоровья, мерах безопасности и правилах применения
продукта приведены в паспорте безопасности материала (SDS).

Подготовка поверхности
Все окрашиваемые поверхности должны быть чистыми, сухими и не иметь загрязнений. Оценку
состояния и подготовку поверхности следует выполнять в соответствии с ISO 8504.

Стальные поверхности
Абразивоструйная очистка до степени Sa 2½ (ISO 8501). В зависимости от условий эксплуатации
может допускаться очистка механизированным инструментом до степени не ниже St 2 (ISO
8501).
Ранее окрашенные поверхности
Используйте совместимый грунт для алкидной системы окраски. За дополнительной
информацией обращайтесь в Moravia.

Отказ от ответственности: сведения в данном документе основаны на наших знаниях, лабораторных испытаниях
и практическом опыте. Поскольку условия применения часто находятся вне нашего контроля, мы гарантируем
только качество самого продукта. Мы оставляем за собой право изменять приведённые данные без
предварительного уведомления.

10°C
23°C
35°C

-



